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Die digitale Ubergabe der Druckdaten — Grundséatze

Kurze Zusammenfassung

Welche Daten kénnen wir empfangen?
Daten im PDF/X-1 Standard, mit einer den geplanten Druckparametern entsprechenden

Farbtrennung (Bilderdruck- oder Offsetpapier).

Wie konnen Sie die Farben in den Druckdaten trennen?
Vor der Schreibung des PDFs konvertieren Sie bitte die grafischen Elemente aus dem Quell-
Farbraum in einen der bei dem Druck benutzten Farbraume, wie folgt:
Mit PSO Coated v3 (ECI) Profil, bei Daten fur Bilderdruckpapier.
Mit PSO Uncoated v3 (ECI) Profil, bei Daten fur Offsetpapier.
Die Profile konnen Sie von der ECI-Webseite (www.eci.org/downloads) herunterladen, oder bei

uns anfordern.

Wie grosse Beschnittzugaben sind notwendig?
Bitte rund 5 mm Beschnittzugabe lassen. Die Schnittmarken sollen auBerhalb dieser Be-

schnittzugabe stehen.

Eine ausfiihrliche Anleitung finden Sie auf den folgenden Seiten.



Was ist PDF/X?

PDF/X ist ein fir die digitale Ubergabe der Druckdaten entwickeltes PDF-Format, wir benétigen Daten
in der Norm PDF/X-1a. .
Es ist heutzutage das standardisierte Bestandsformat fur die Ubergabe der Druckdaten.

PDF/X-1a ist so konzipiert, dass es alles beinhaltet, was fur die Reproduktion unablassig ist, und
nichts, was Uberflissig oder storend ware.

* alle notigen Bilder und Schriftgarnituren

* Bilder nur im CMYK-Farbraum

* die geometrische Grosse der Seite (TrimBox, BleedBox)

* den Typ des geplanten Druckverfahrens (Outputintent)

* eventuelle Direktfarben benannt nach den standardisierten Namen des Pantone Katalogs

» den Namen und den Hersteller des Materials, den Namen der Hersteller-Software, das Datum der Erstellung
und der Modifizierung

DAS PDF/X
BEINHALTET

* Durchsichtigkeit und Layers

* VerschlUsselung und Schutz

* Blankette und auszufullende Felder

* Interaktive Elemente (Videos, Links, Stimme, usw.)
* Beleuchtungs-Kalibrationskurven (Transferkurven)
» Makros und JavaScript

* eingebundene PostScript-Elemente

DAS PDF/X BEIN-
HALTET KEINE(N)




PDF/X: die wichtigen Parameter

Die PDF/X-Bestande haben zahlreiche Eigenschaften, die die Zusammenarbeit wahrend der Druck-
vorstufe erleichtern, und die Ubergabe der Materialien eindeutig machen.

Die wichtigsten Eigenschaften sind die Folgenden:

TrimBox, BleedBox, CropBox: diese Parameter bezeichnen die geometrische Grosse der auszu-
druckenden Seite. Damit kann man die Grosse der Seite kontrollieren; spater wird die Seite aufgrund
von diesen Parametern in der Ausschiess-Software in der Druckform positioniert.

(Mehr zu diesem Thema finden Sie unten).

Outputintent: dieser Parameter teilt dem Anwender das geplante Druckverfahren mit und zeigt ihm,
dass der Hersteller des Materials die Eigenschaften des geplanten Drucks bertcksichtigt hat. Output-
Intent ist regelmassig der Name eines |ICC-Profils, das eindeutig ein Druckverfahren bestimmt. Wir
brauchen die folgenden Outputintent-Profile:

PSO Coated v3 (ECI) bei dem Druck von Bilderdruckpapieren.
PSO Uncoated v3 (ECI) bei dem Druck von Offset-Papieren.

Bitte beachten Sie die Grundsatze der Bildkompression. Die Kompression der bunten und schwarz-
weissen Bilder muss minimum 300 dpi sein. Die Kompression der gezeichneten Bilder und der Logos
muss minimum 600 dpi sein.



Die Anfertigung des PDF/X

1. Bildverarbeitung hinsichtlich des geplanten Druckverfahrens (Farbtrennung / Konvertierung
der Bilder mit dem entsprechenden |CC-Profil)

2. Zuordnung des entsprechenden ICC-Profils zum Layout (Assign in InDesign, Color Setup und
Output Style in QuarkXPress kontrollieren)

3. Direkterstellung der PDF/X-Daten (in InDesign mit dem MenUpunkt Adobe PDF Presets / PDF/X-1a
und mit der Auswahl des entsprechenden Output, in QuarkXPress mit dem MenUpunkt Export Layout
als PDF, danach muss der entsprechende PDF Output Style ausgewahlt werden); oder Schreibung

und Destillierung der PostScript-Daten mit den entsprechenden Einstellungen des Acrobat Distiller
+ Kontrolle / Einstellung der Geometrie.)

Bitte beachten Sie wahrend der Vorbereitung, dass Sie in den mit

Ausrufzeichen markierten Phasen mit demselben ICC-Profil arbeiten! | Froofing
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Wenn Sie die PDFs in Acrobat Distiller aus PostScript-Daten erstellen, legen Sie bitte neue
Einstellungsgruppen (Settings) fur dieses Ablaufverfahren fest, denn der Distiller ist
nach der Installation werkseitig darauf eingestellt, PDF/X-Daten mit (amerikanischem)
SWOP-Standard zu erstellen (Outputintent wird SWOP v2). Gerne senden wir Ihnen die

korrekten Settings fur Fogra51 zu, die wie oben beschrieben mit dem Distiller importiert
werden konnen.
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PDF/X-Export von InDesign-Daten
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H Geometrische Anforderungen in PDF/X
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CropBox: die MediaSize-Grosse der Seite. Sie soll nicht grosser

_—als der von Schnittmarken eingefasste Bereich sein.

BleedBox: Beschnittzugabe. Nach der Spezifikation der Drucke-

" rei muss sie mindestens 5 mm grésser sein als die TrimSize.

_— TrimBox: die TrimSize-, oder die endgultige Grosse der Seite.

Sicherheitsdistanz: obwohl es nicht Teil der PDF/X-Spezifikation ist, ist es zweckmdassig,
5 mm Distanz von dem Rand der Seite (7 mm von dem Bund) zu halten, weil dieses Gebiet in
der Ndhe des Schnitts oder der Falzung liegen kann.

Bitte beachten Sie, dass Schnittmarken und Pass-
marken aulierhalb der BleedBox platziert werden

sollen!
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k. PDF/X-Kontrolle mit Adobe Acrobat
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!, Die Praxis der entsprechenden Ubergabe der Druckdaten

1. Schreiben des PDF/X-1a auf der Basis der 0.g. Grundsatze.

2. Erstellung des Digitalproofs von dem PDF  _____________________ .
(mit Beschnitt-, Schnitt- und Registermarken, mit
File- und Proofinformation, mit MediaWedge),
mit Papiersimulation (absolut kolorimetrische

Abblldung) . . :I ks alicpusision ilLa feugiamet mum dobobore magna {acidum wish . :
3. Instrumentelle Kontrolle und Kalibrierung ; Gt i S A Sy A 5 18 AR
. |
I

Giam dipis do cortie estrud

des Digitalproofs (Aufklebung der Matrize). Rt o . gk i

luescilit, wel in venibh ex eugain vl etum
tustie vel dodobor suw dedor alfs mos e
praerud digan con wrell dolobarest lorp-
er suscilil lnmenodo lugeat adigna con em
odo ex etam zeriure shummalorem culs o
nis non ut abe velis ¢ adigna aoing eso

Achtung! Die Farbtrennung der Bilder, das PDF/X
und die Proofsimulation sollen sich auf diesel-
ben Druckstandards beziehen (gleiches ICC-
Profil)!
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Haufig gestellte Fragen

Warum ist ein ,,Press Quality”-PDF nicht gut?

Obwohl das ,Press Quality” PDF fast zum Standard wurde, kann es den heutigen Anspruchen nicht genugen - es kann
sehr unterschiedlich gedruckt werden, weil es keine Information Uber die Spezifikation beinhaltet. Wenn die Farben
des Drucks von dem Gewunschten abweichen, hat man keinen rechtlichen und technischen Grund, sich Uber die
Qualitat zu beschweren. Die Outputintent-Information des PDF/X zeigt jedem Teilnehmer des Arbeitsprozess eindeu-
tig, dass bei der Vorbereitung der Daten die Grundparameter des geplanten Druckverfahrens berucksichtigt wurden.
PDF/X-Daten bieten damit auch eine Handhabe, unerwinschte farbliche Ergebnisse des Drucks zu monieren.

Wenn ich ein PDF/X erstelle, wird der Bestand sicher gut?

Das ist leider nicht so einfach. Weder die Layout-Programme noch Acrobat Distiller kontrollieren wahrend der PDF-
Erstellung, ob die Farbtrennung der (CMYK) Bilder der im richtigen ICC-Profil erfolgt ist. Deswegen ist es maoglich,
dass einem fruher mit SWOP v2-Profil farbgetrennten Bild ISO Coated v3 Outputintent zugeordnet wird —
offensichtlich falsch ist. Die Losung ist die aufmerksame Durchfuhrung des Arbeitsprozess (Siehe Seite 4.)

Was Soll ich mit meinen schon existierenden CMYK-Bildern und PDF-Daten machen?
Sie mussen ermitteln, wie die Farbtrennung durchgefuihrt wurde (mit welchem ICC-Profil). Dieses Quellprofil kdnnen
Sie in den neuen Farbraum konvertieren (Siehe Seite 1.)

Warum muss ich mich in einem Layoutprogramm mit ICC-Profilen beschéftigen?

Es ist nicht verbindlich, aber der Muhe wert. Wenn im Layoutprogramm das dem geplanten Druckverfahren entspre-
chende Farbprofil als CMYK-Arbeitsfarbraum eingestellt ist, kann dies die Farbqualitat der Darstellung verbessern,
und bei der PDF-Schreibung werden auch die in RGB benutzten Bilder richtig farbgetrennt. Zudem wird das richtige
|CC-Profil und Outputintent automatisch in die PDF/X-Daten Ubernommen.
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